Mikrodosierventil PDos X1

Standalone

Das perfecdos PDos X1 ist ein elektropneumatisch angetriebenes Hochleistungs-Mikrodosierventil fiir bertihrungslose Anwendugen.
Es erreicht prdzisere und kleinere Dosiervolumina bei gleichzeitig h6herer Fliissigkeitsviskositéit, Prozessstabilitét und
Wiederholbarkeit. Seine nahtlose Integration in unsere Plattformen fiihrt zu einer High-End-Dosierlésung.

@ Vorteile

= Innovative, patentierte Aktuator-
technologie flr feinste, hochprazise
Dosierergebnisse bis zu einem
Durchmesser von 200-250 um

= Skalenkopf fiir hochgenaue, repro-
duzierbare Dosierergebnisse

= Verbesserte Prozesskontrolle durch
optimierte Zugénglichkeit und
direkte Sicht zur Dise

= Keine Stillstandszeiten dank
geschlossener Ruhestellung (NC)

= Schnelle und einfache Wartung
dank eines berihrungslosen
Prozesses und einer minimalen
Bauteilkonstruktion

Merkmale

Elektropneumatisch angetriebenes
Jet Mikrodosierventil mit Dise und
StoRel

Integrierte Luftkanale ermoglichen
ein kompaktes und robustes Design

Sperrbarrer Skalenkopf mit kalibrier-
barer Skala fur prozesssichere
Einstellung

Vollsténdig vom Aktuator
getrennter Fluidpfad
GroRer Fluidbereich 0,5 bis
500.000 mPas

Dosierfrequenz bis zu 300Hz im
Dauerbetrieb

'? Optionen

= Fluid-Disen-Heizung

= GroRe Auswahl an Disen und
Stoleln

= Fluidpfad in metallfreier Ausfiihrung

= Zufihrung aus Kartuschen oder
Schlauchen

Innerhalb der Roboterplattformen:
= TR300, MRC500, OEM300 oder 500
= Beobachtungskamera

= Optisches Nachzentrierungssystem
= Optische Qualitatskontrolle

= Anwesenheitserkennung der Teile
= Bauteilhdhensensor

= Fillstandskontrolle

= Reinigungseinheit
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Arbeitsprinzip

Der StoRel des Prazisions-Dosierventils wird pneumatisch angetrieben und
stoRt Flussigkeitstropfen aus. Die Flussigkeit wird berihrungslos auf das
Teil aufgebracht, da die Verbindung zwischen dem Tropfen und der Nadel
wahrend des Spritzvorgangs unterbrochen wird. Dies gewéhrleistet eine
genaue Kontrolle der TropfchengroRe und -platzierung.

Typische Dosieranwendungen

= Punkt- und Raupenjetting

= Abdecken und Beschichten von Lacken
= Conformal Coating

= Schmieren und Befetten

Typische Dosiermedien

= Kleb- und Dichtstoffe, z.B. Silikon, MS-Polymer, Polyurethan, Methyl-
methacrylat

= Klebstoffe, z.B. Anaerobklebstoff, Epoxydharz, Cyanoacrylate, UV-Acrylat
= Losungsmittelhaltige Medien, z.B. Grundierungen, Lacke

= Fett und Ol

= Elektrisch leitfahige Klebstoffe (Silberleitkleber)

= Metallgeflllte Pasten, z.B. Silberpasten

N.B. Die Vertraglichkeit des Materials wird in unserem Testlabor validiert.

PDos X1 - Technische Spezifikationen

Antrieb elektropneumatisch
Ruhestellung geschlossen (NC)
Betriebsspannung 24 VDC

Impulsldnge ab1.9ms

Dosierfrequenz bis zu 300 Hz
Betriebsdruck 4- 8 bar (55- 115 PSI)
Dosiervolumen ab 1 nL (Tropfen-@: ab 0.25 mm)
Viskositat 0.5- 500.000 mPas
Dosiergenauigkeit > 98%

Lebensdauer > 100 Mio. Schaltzyklen
Materialdruck maximal 100 bar (1450 PSI)
Materialanschluss G1/8 Innengewinde
Heiztemperatur bis 100°C

Abmessungen (BxLxH) 20x53x126 mm

Gewicht 330 g (wie Abb.)
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